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KOMERCNI PREZENTACE

lvan Jebavy, Vibrom: ..Ve srovnani s klasickym obrabéenim
Ize s MIM dosahnout az petinasobneé fmancnl uspory

Spoleénost Vibrom jako jedina v Ceské republice nabizi vyrobu mensich strojnich
soucastek technologii Metal Injection Molding - MIM. Jedna se o zpracovani
kovovych praski technologii pouzivanou pfi tvareni plastii ve vstFikovacich lisech.
Firma Vibrom, s. r. 0., vznikla v roce 2004 a k MIM se dostala pres lisovani keramiky, horké liti
a vstfikovani keramiky. O charakteristikach technologie MIM a jejich moznostech uplatnéni
jsme hovorili s feditelem spolecnosti Vibrom Ing. Ivanem Jebavym.

Kolektiv zaméstnancii spolecnosti Vibrom

= MiuZete popsat zikladni faze vjroby
metodou MIM?

Prvni fazi je vyroba lisovaciho granula-
tu, ktery nakupujeme u firmy BASF. Dru-
hou fazi je tvafeni vyrobku, probihajici
stejnym zptisobem jako pfi tvafeni plas-
th, jen s tim rozdilem, Ze v tomto piipadé
se zpracovava kovovy prasek s organic-

z vyrobku odstranuje katalytickym roz-
kladem, a to tak, Ze z pevného stavu pre-
chazi rovnou do plynného. Granulat se
standardnim zptsobem zpracovava v li-
su, uvede se do tekutého stavu a vstiikne
se do formy. Nékdy je nutné zapojit i ru¢ni
praci, k zacisténi vtoku ¢i odstranéni stop
po délici roviné.

Materiali, s nimiZ je mozné pracovat, je
cela skala, nizko- a vysokolegované oceli,
nerezy, titan a jeho slitiny, méd a jeji slitiny ¢i

magnetické materialy.

kym pojivem. PouZivame pojivovy sys-
tém POM. Jde o organicky materidl, ktery
poté, co splni funkci pojiva pfi lisovani, se

Po odebrani z formy se nalisované vy-
robky kladou na plata a na nich se vlo-
71 do debindingové pece, kde dochazi

k odstranéni vétsi ¢asti pojiv. Pomoci
par kyseliny dusi¢né se pojivo katalytic-
ky rozklada. Vzniklé zplodiny odchazeji
smérem k hotaku, kde se pomoci zemni-
ho plynu zneskodnuji spalovanim. Tento
proces trva 4 az 5 hodin. Debinding, nebo-
li odstranéni pojiv, je tfeti fazi vyroby.
Posledni fazi je sintrace. Ta probiha
v sintra¢ni peci s fizenou atmosférou du-
siku, vodiku nebo argonu podle zpracova-
vaného materialu. Tento proces trva dé-
le, zhruba 12 hodin. V této peci se odstra-
ni zbytek organickych sloucenin, které se
nasledné spali v plynovém hotaku.

= Jaké druhy kovtii 1ze technologii
MIM zpracovavat?

Materialti, s nimiz je mozné pracovat, je
celd skala, nizko- a vysokolegované oceli,
nerezy, titan a jeho slitiny, méd a jeji sliti-
ny ¢i magnetické materialy.

4 5 Rﬂnun

Lisovani vyrobka technologii MIM se provadi na stroji Arburg

= Jakym strojnim vybavenim pro
MIM disponujete?

Pouzivame lisovaci stroje od firmy Ar-
burg, protoZe tato firma poskytuje ucele-
nou technologii a servis. Vyrobcem peci je
americka firma Elnik Systems.

= Je pfi této vyrobé nutné pouzivat
specialni Sneky ¢i povrchovou iipravu
forem?

V sintracni peci se odstrani posledni zbytky organickych slouc¢enin

Snek naseho lisovaciho stroje mé speci-
alni stoupani, ale pro vyrobu MIM to ne-
ni nezbytnou podminkou. Specidlni $nek
je potfebny pii vyrobé keramiky, kterou
v nasem zavodé rovnéz provozujeme.
Tryska lisu je klasickd, bez zvlastnich
Gprav. Nutna neni ani specidlni povrcho-
va tuprava formy. Lisovany materidl ale
ma na jeji zivotnost vliv, v ptipadé vyroby
MIM piedpokladame ¢tvrtinovou aZ po-
lovi¢ni zivotnost forem ve srovnani s vy-
robou z ¢istého plastu, bude vsak urcité
delsi nez pfi pouziti materidld plnénych
sklem.

= Kdo jsou vasi nejvétsi zakaznici?

Témért vesSkerou keramickou produk-
ci vyvazime do Ciny. Hlavni ¢ast nase-
ho obratu tvofi keramické soucastky tex-
tilnich dopfadacich strojii. Technologii
MIM vyrabime rtizné technické kovové
dily a pfedpokladame, Ze s ni pronikneme
ido oblasti zdravotnické techniky.

= Jak velké miiZe tato technologie
pfinést finanéni tispory?

V ptipadé slozité strukturovanych objek-
tl lze pii pouziti této technologie ve srov-
nani s klasickym obrabénim dosah-
nout az pétindsobné financ¢ni tspory. «

Petr Jechort

CIM « MIM - blast media

Vyhradni producent kovovych dilti technologii MIM na ¢eském trhu

Komplexni vyroba injekénim vstfikovanim, debinding a sintrace
Prisné rozmeérové tolerance, pfesnost a vysoka reprodukovatelnost
Dliraz na 100% kontrolu kvality

Defektoskopické pracovisté, 3D méreni
Finalni povrchové upravy

Série jiz od 5000 ks/rok s nékolikanasobné nizsimi naklady nez u klasickych
kovoobrabécich metod

VIBROM

Vyrobce dilti z pokrocilych keramickych materiali s dlouholetou tradici
e Zpracovani metodou CIM
« ALO,, ZrO,, TiO,

 Vlastni produkce feedstocku

Zpracovani reaktoplasti pro vyrobu tryskacich médii

hovice pod Orebem, 503 46, info@vibrom.cz, www.vibrom.cz
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